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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Absaugein- 



richtung fur ein motorbetriebenes Handwerkzeug, insbesondere eine 
Frasmaschine, wobei die Maschine auf dem zu bearbeitenden Werk- 
stiick uber eine Auf lageplatte anordenbar und relativ zu dem Werk- 
stiick bewegbar ist und das Werkzeug, insbesondere ein Fraser, die 
Auf lageplatte durchdringt und vorzugsweise relativ zu der Auflage- 
platte in Hohenrichtung verstellbar ist. 



spielsweise Mobel, Wandverbauten, Kucheneinrichtungen oder dgl., 
ist es bekannt, unterschiedlichste Materialien einzusetzen. Zur 



von speziellen Profilen und Kanten sind eine Mehrzahl von unter- 
schiedlichen Werkzeugen, wie beispielsweise Sagen oder Frasen, be- 
kannt , mit welchen diese Materialien bearbeitet werden konnen . Ne- 
ben der Verwendung von Holz oder im wesentlichen aus Holz be- 
stehenden Materialien finden zunehmend spezielle Kunststoffe in 
Form von Platten Verwendung, wobei diese Kunststoffe sich durch 
entsprechend gute Widerstands- und Harteeigenschaf ten auszeichnen. 
Im Gegensatz zu Holz sind derartige, beispielsweise steinmehlhal - 
tige Kunststoffe j edoch zumeist nur in Form von relativ diinnen 
Platten wirtschaf tlich sinnvoll herstellbar, so da£ zur Herstel- 



lung von dickeren, plattenf ormigen Elementen, wie Arbeitsplatten, v 
oder bei der Ausbildung von Kanten mehrere dieser Platten mit ent- 
sprechenden Spezialklebern miteinander verbunden bzw. verklebt 
werden, worauf anschlieSend eine Oberf lachenbehandlung zur Ausbil- 
dung von abgerundeten Kanten, Hohlkehlen, bei Ubergangen zwischen 
im wesentlichen normal aufeinander stehenden Elementen oder dgl. 
vorgenommen wird. 

Bei der Bearbeitung derartiger Materialien entsteht lib- 
licherweise eine grofie Menge von Abfallen, Staub, Spanen oder 
dgl., welche insbesondere fur den Fall einer Verwendung der letzt- 
genannten Kunststoff platten wenigstens teilweise als gesundheit- 
lich problematisch zu bezeichnen sind. Dariiber hinaus ist davon 



Fur die Herstellung von Einrichtungsgegenstanden, wie bei- 



Bearbeitung der Oberflache der Materialien sowie zur 





auszugehen, daS allgemein eine iibermafiige Aufnahme von Staub durch 
das Bedienungspersonal verringert bzw. weitestgehend vermieden 
werden soil . 

Die vorliegende Erfindung zielt somit darauf ab, eine Ein- 
richtung der eingangs genannten Art zur Verfugung zu stellen, mit 
welcher ein motorbetriebenes Handwerkzeug, insbesondere eine Fras- 
maschine, ausgeriistet werden kann, ohne den Einsatzzweck des 
motorbetriebenen Handwerkzeugs , insbesondere der Frasmaschine, 
einzuschranken und gleichzeitig eine zuverlassige Absaugung von 
bei einem Einsatz eines derartigen motorbetriebenen Handwerkzeugs 
anf allendem Abfall, Spanen oder Staub sicherzustellen . 

Zur Losung dieser Aufgaben ist die erf indungsgemaSe Absaug- 
einrichtung ausgehend von einer Einrichtung der eingangs genannten 
Art im wesentlichen dadurch gekennzeichnet , dafi im Bereich der 
Auf lageplatte der Maschine eine zu dem Werkzeug gerichtete, insbe- 
sondere trichterf ormige Auf nahmeof f nung zur Aufnahme von Abfall, 
Spanen, Staub oder dgl . losbar festlegbar bzw. montierbar ist, an 
welche uber einen AnschluS eine Saugquelle zum Ausbringen des Ab- 
falls bzw. der Spane angeschlossen bzw. anschlieSbar ist. Dadurch, 
daS erf indungsgemaS im Bereich der Auf lageplatte der Maschine eine 
zu dem Werkzeug, beispielsweise einem Fraser gerichtete, insbeson- 
dere trichterf ormige Auf nahmeof f nung vorgesehen ist, an welche 
eine Unterdruck- bzw. Saugquelle zum Ausbringen des Abfalls bzw. 
der Spane oder des Staubs angeschlossen oder anschlieSbar ist, 
wird sichergestellt , dalS unmittelbar im Bereich des Entstehens 
bzw. Anf alls des Staubs oder der bei der Bearbeitung entstehenden 
Abfalle diese aufgenommen und sicher abtransport iert werden, bevor 
sie gegebenenf alls fein verteilt in die Umgebung des bearbeitenden 
Werkzeugs gelangen. Es ist somit moglich, eine im wesentlichen 
staubfreie bzw. abfallfreie Bearbeitung sicherzustellen. Dadurch, 
da£ erf indungsgemaS die Auf nahmeof f nung losbar an der Auflage- 
platte bzw. Fiihrungsplatte der Maschine festlegbar bzw. montierbar 
ist, wird weiters sichergestellt, da6 ein einf aches Entfernen der 



Einrichtung ohne komplizierten Betatigungs- bzw. Arbeitsauf wand 
moglich wird, so dafi das motorbetriebene Handwerkzeug in speziel- 
len Einsatzf alien, in welchen beispielsweise aus Platzgriinden die 
durch die erf indungsgemaS vorgesehene Absaugeinrichtung ermog- 
lichte Staubabsaugung nicht eingesetzt werden kann, nach einem 
einfachen Entfernen der Absaugeinrichtung die Maschine bzw. des 
motorbetriebenen Handwerkzeugs unverandert zum Einsatz gelangen 
kann. 

Urn eine ordnungsgemafie Absaugung von Abfall, Staub, Spanen 
oder dgl . bei unterschiedlichen Einsat zzwecken des motorbetriebe- 
nen Handwerkzeugs zur Verfugung zu stellen, wird gemaS einer be- 
vorzugten Ausf iihrungsf orm vorgeschlagen, daS die Auf nahmeof f nung 
in einen ringformigen Absaugkanal mundet , welcher im Bereich des 
AuSenumfangs der Auf lageplatte losbar festlegbar ist, und daS an 
den ringformigen Absaugkanal die Saugquelle angeschlossen bzw. an- 
schlieSbar ist. Ein derartiger, ringformiger Absaugkanal ermog- 
licht, daS entsprechend unterschiedlichen Einsat zzwecken die Auf- 
nahmeof f nung gegebenenf alls an unterschiedlichen Posit ionen ent- 
lang des Umfangs der Auf lageplatte verstellbar ist, wie dies gemaS 
einer weiters bevorzugten Ausf iihrungsf orm der erf indungsgemaJSen 
Absaugeinrichtung vorgeschlagen wird. Ein derartiger, ringformiger 
Absaugkanal, in welchen die Auf nahmeof f nung mundet, ermoglicht 
daruber hinaus , daS unabhangig von der speziellen Lage der Auf nah- 
meof f nung der Absaugeinrichtung eine im wesentlichen fixe bzw. 
festgelegte Position fur den AnschluS der Saugquelle beispiels- 
weise iiber eine flexible Leitung vorgesehen werden kann. 

GemaS einer weiters bevorzugten Ausf iihrungsf orm wird vorge- 
schlagen, daS die Auf nahmeof f nung iiber einen rohrformigen Kanal in 
den ringformigen Absaugkanal miindet, wodurch moglich wird, bei 
einem gegebenenf alls groSeren Abstand des Absaugkanals von dem 
Werkzeug, beispielsweise dem Fraser, die Auf nahmeof f nung der er- 
f indungsgemaSen Absaugeinrichtung in unmittelbarer Nachbarschaf t 
des Werkzeugs anzuordnen, wodurch eine entsprechend sichere und 



zuverlassige Aufnahme des abzusaugenden bzw. zu entfernenden Ab- 
falls oder Staubs moglich wird. 

Wie oben bereits angedeutet, kann fur unterschiedliche 
Einsatzzwecke bzw. bei einer Fiihrung des motorbetriebenen Hand- 
werkzeugs entlang von gekriimmten Bahnen eine Verstellbarkeit der 
Auf nahmeof f nung relativ zur Auf lageplatte des motorbetriebenen 
Handwerkzeugs bevorzugt bzw. erwunscht sein, wobei insbesondere in 
Verbindung mit einem im wesent lichen ringformigen Absaugkanal ge- 
ma!5 einer weiters bevorzugten Ausf iihrungsf orm vorgeschlagen wird, 
da6 die Auf nahmeof f nung oder der rohrformige Kanal iiber eine 
Gleiteinrichtung in den ringformigen Absaugkanal miindet . Durch 
eine derartige Gleiteinrichtung wird sichergestellt , daS die Auf- 
nahmeoffnung im wesentlichen stufenlos relativ zum Absaugkanal an- 
geordnet und mit diesem verbunden werden kann und somit unabhangig 
von der relativen Lage zwischen der Auf lageplatte des motorbetrie- 
benen Handwerkzeugs und der Auf nahmeof f nung zuverlassig ein ent- 
sprechender Abtransport des zu entfernenden bzw. abzusaugenden Ab- 
falls bzw. Staubs ermoglicht wird. 

Fur eine unmittelbare Anordnung der Auf nahmeof f nung im Be- 
reich des Werkzeugs, beispielsweise eines Frasers, wird gemaS 
einer weiters bevorzugten Ausf iihrungsf orm vorgeschlagen, daS der 
Absaugkanal und die Auf nahmeof f nung an der zum Werkstuck gerichte- 
ten Oberflache der Auf lageplatte konzentrisch zur Antriebsachse 
des Werkzeugs angeordnet sind und daS benachbart zu dem Absaugka- 
nal eine in Richtung zum Werkstuck vorragende Abstut zoberf lache 
ausgebildet ist . Es laSt sich somit abgestimmt auf die Positionie- 
rung des Werkzeugs auch die Auf nahmeof f nung entsprechend nahe bei 
dem Werkzeug positionieren, wobei jedoch eine entsprechende Fest- 
legung des ringformigen Absaugkanals gemeinsam mit der Aufnahme- 
offnung an der zum Werkzeug gewandten Oberflache der Auf lageplatte 
vorgesehen sein mufi. Daruber hinaus muS eine zusatzliche Abstut z- 
oberflache zur Verfugung gestellt werden, urn eine Bewegung der 
Auf nahmeof fnung iiber die Gleiteinrichtung am Absaugkanal relativ 
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zur Abstiitzoberf lache bzw. Auf lageplatte der Maschine zu ermog- 
lichen. 

GemaS einer abgewandelten Ausf uhrungsf orm wird vorgeschla- 
gen, daS der Absaugkanal an der vom Werkstuck abgewandten Seite 
bzw. Oberf lache der Auf lageplatte und/oder an einer Halterung zwi- 
schen der Maschine und der Auf lageplatte angeordnet bzw. festge- 
legt ist und daS der rohrformige Kanal zur Verbindung mit der Auf- 
nahmeof fnung an der AuSenseite der Auf lageplatte ausgebildet ist, 
wobei mit dieser erf indungsgemaS bevorzugten Konstruktion insbe- 
sondere ermoglicht wird, die Auf lageplatte des motorbetriebenei^ . 
Handwerkzeugs unmittelbar auf dem zu bearbeitenden Werkstuck anzu- / 
ordnen. Weiters kann der iiblicherweise bei einem derartigen motor- 
betriebenen Handwerkzeug zur Verfiigung gestellten Arbeitshub des 
Werkzeugs durch die Anlenkung bzw. Festlegung der Absaugeinrich- 
tung an einer mit der Auf lageplatte verbundenen Halterung in vol- 
lem AusmaS aufrecht erhalten werden. Daruber hinaus gelingt durch 
eine derartige Anordnung eine uberaus einfach losbare Festlegung 
des Absaugkanals an der Auf lageplatte bzw. eine Halterung, so daft 
mit wenigen Handgriffen die erf indungsgemaSe Absaugeinrichtung von 
dem motorbetriebenen Handwerkzeug entfernbar ist. 

Fur eine weitere Moglichkeit einer Justierung insbesondere ^ 
der Aufnahmeof fnung der erf indungsgemaSen Absaugeinrichtung rela- % / 
tiv zu dem Werkzeug des motorbetriebenen Handwerkzeugs wird gemaS 
einer weiters bevorzugten Ausf uhrungsf orm vorgeschlagen, daS der 
Absaugkanal relativ zur Auf lageplatte hohenverstellbar ausgebildet 
ist . 

Zur weiteren Verbesserung der Absaugwirkung und urn insbe- 
sondere zu verhindern, daS Spane bzw. Staub des motorbetriebenen 
Handwerkzeugs nach oben in Richtung zur Antriebseinrichtung und 
somit zum Bedienungspersonal freigesetzt bzw. ausgebracht werden, 
wird gemafc einer weiters bevorzugten Ausf uhrungsf orm vorgeschla- 
gen, daS oberhalb der Auf lageplatte und in Abstand von dieser eine 
vorzugsweise losbare Abdeckplatte vorgesehen ist, wobei der Frei- 
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raum zwischen der Auf lageplatte und der Abdeckplatte mit dem An- 
schluiS der Saugquelle in Verbindung steht . Durch eine derartige 
zusatzliche und vorzugsweise losbare Abdeckplatte wird ermoglicht, 
daS Spane, welche durch das Werkzeug, beispielsweise einen Fraser, 
nach oben geschleudert werden, nicht in der Umgebung verteilt wer- 
den, sondern aus dem Freiraum zwischen der Auf lageplatte und der 
Abdeckplatte direkt der Saugquelle zum Ausbringen der Spane zuge- 
fiihrt werden. 

Urn einen zusatzlichen AnschluS bzw. eine zusatzliche Saug- 
quelle zum Ausbringen des Abfalls bzw. der Spane vermeiden zu kon- 
nen, wird in diesem Zusammenhang gemaS einer weiters bevorzugten 
Aus fiihrungs form vorgeschlagen, daS in der Abdeckplatte eine An- 
schluSof f nung vorgesehen ist, welche uber einen insbesondere fie- 
xiblen Schlauch mit dem ringformigen Absaugkanal in Verbindung 
steht. Es wird somit eine einfache Verbindung zwischen dem Frei- 
raum zwischen der Auf lageplatte und der Abdeckplatte und insbeson- 
dere dem ringformigen Absaugkanal zur Verfiigung gestellt. 

Zur Erzielung einer ordnungsgemaiSen Abdichtung im Bereich 
der Festlegung der Abdeckplatte sowie dem Durchtritt einer An- 
triebswelle durch die Abdeckplatte ist daruber hinaus erfindungs- 
gemaS vorgesehen, da£ im Bereich der Festlegung der Abdeckplatte, 
welche in eine ent sprechende Fiihrung insbesondere seitlich ein- 
schiebbar ist, und/oder dem Durchtritt einer Antriebswelle Biirsten 
vorgesehen s ind . 

Damit die Sicht auf das zu bearbeitende Werkstiick insbeson- 
dere im Bereich des Werkzeugs, beispielsweise des Frasers, nicht 
durch die Abdeckplatte beeintracht igt bzw. beschrankt wird, wird 
gemaS einer weiters bevorzugten Aus fiihrungs form vorgeschlagen, daS 
die Abdeckplatte transparent und insbesondere aus einem ela- 
stischen, zahharten Werkstoff ausgebildet ist. Durch Einsatz eines 
elastischen bzw. zahharten Werkstoff s wird daruber hinaus sicher- 
gestellt, daS bei einem gegebenenf alls irrtiimlichen Zuriickziehen 
des Frasers aus der Arbeit sstellung Schaden am Werkzeug, insbeson- 
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dere Fraser, oder der Maschine vermieden werden, so daS lediglich 
die transparente Abdeckplatte ausgetauscht bzw. ersetzt werden 
mufi . 

Durch die zusatzlich vorgesehene Absaugung aus dem Bereich 
oberhalb der Auf lageplatte und insbesondere aus dem Freiraum zwi- 
schen der Auf lageplatte und der insbesondere losbar festlegbaren 
Abdeckplatte wird sichergestellt , daS nahezu samtlicher Abfall 
bzw. samtliche Spane, welche bei der Bearbeitung eines Werkstiicks 
entstehen, zuverlassig mit einer gemeinsamen bzw. kombinierten Ab- 
saugeinrichtung entfernt werden konnen. 

Die Erf indung wird nachfolgend anhand von in der beiliegen- 
den Zeichnung schematisch dargestellten Ausf uhrungsbeispielen 
naher erlautert . In dieser zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht , teilweise im 
Schnitt, einer ersten Ausf uhrungs form einer erf indungsgemaSen Ab- 
saugeinrichtung fur ein motorbetriebenes Handwerkzeug, insbeson- 
dere eine Frasmaschine; 

Fig. 2 in einer zu Fig. 1 ahnlichen Darstellung eine abge- 
wandelte Ausf iihrungs form einer erf indungsgemafien Absaugeinrich- 
tung ; 

Fig. 3 wiederum in einer Ansicht ahnlich zu Fig. 1 eine 
weitere abgewandelte Ausf uhrungs form einer erf indungsgemaSen Ab- ' / 

saugeinrichtung ; 

Fig. 4 in einer wiederum zu Fig. 1 ahnlichen Darstellung 
eine weitere abgewandelte Ausf uhrungs form einer erf indung sgemafcen 

Absaugeinrichtung ; 

Fig. 5 in einer wiederum zu Fig. 1 ahnlichen Teildarstel- 
lung eine weitere abgewandelte Ausf uhrungs form einer erf indungsge- 
maSen Absaugeinrichtung, wobei zusatzlich oberhalb der Auflage- 
platte eine Abdeckplatte vorgesehen ist; und 

Fig. 6 eine schematische Teildrauf sicht auf die Abdeck- 
platte entsprechend dem Pfeil VI der Fig. 5. 



In den Fig. 1 bis 4 ist jeweils allgemein mit 1 ein motor- 
betriebenes Handwerkzeug, beispielsweise eine Frasmaschine be- 
zeichnet, wobei an einem lediglich schematisch angedeuteten Ge- 
hause 2 iiber eine Abstiit zeinrichtung bzw. Halterung 3 eine Aufla- 
geplatte 4 vorgesehen ist, welche auf einem nicht naher darge- 
stellten Werkstiick anzuordnen ist. In den dargestellten Ausfiih- 
rungsformen ist ein von einem Fraser 5 gebildetes Werkzeug urn eine 
schematisch mit 6 angedeutete Achse durch einen nicht naher darge- 
stellten Antrieb, welcher in dem Gehause 2 aufgenommen ist, an- 
treibbar. Dariiber hinaus ist der Fraser 5 iiblicherweise relativ zu 
der Auf lageplatte 4 hohenverstellbar , wie dies durch einen Doppel- 
pfeil 7 angedeutet ist, wobei Handgriffe zum Tragen und Fiihren des 
motorbetriebenen Handwerkzeugs 1 mit 8 gezeigt sind. 

Fur eine Aufnahme von Abfall, Spanen oder Staub, welcher 
bei der Bearbeitung eines nicht naher dargestellten Werkstucks, 
beispielsweise einer Platte aus Holz oder Kunststof f materialien 
anfallt, ist im Bereich des Frasers 5 an der Auf lageplatte 4 eine 
Auf nahmeof f nung 9 vorgesehen, welche unmittelbar in einen ringfor- 
migen Absaugkanal 10 mundet, wobei an den ringformigen Absaugkanal 
10 uber einen AnschluS 11, beispielsweise iiber eine nicht naher 
dargestellte , flexible Leitung, eine Unterdruck- bzw. Saugquelle 
zum Ausbringen des Abfalls bzw. des Staubs anschlieSbar ist. 

Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausf iihrungsf orm ist die 
trichterf ormige Auf nahmeof f nung 9, welche, wie aus Fig. 1 ersicht- 
lich, im wesentlichen auf Hohe des Frasers 5 mundet, iiber eine 
schematisch mit 12 angedeutete Gleiteinrichtung relativ zu dem 
ringformigen Absaugkanal 10 entlang von dessen Umfang verstellbar 
bzw. verschiebbar , so daS bei Fiihrung des motorbetriebenen Hand- 
werkzeugs 1 entlang von gekriimmten Bahnen die Auf nahmeof f nung 9 
jeweils in Richtung eines Ausbringens von Abfall bzw. Staub von 
dem Fraser angeordnet werden kann. 

Da bei der in Fig. 1 dargestellten Ausf iihrungsf orm der 
ringformige Absaugkanal 10 sowie die Auf nahmeof f nung 9 an der zu 



dem nicht naher dargestellten Werkstiick angeordneten Seite der 
Auf lageplatte 4 angeordnet sind, ist in Richtung zum Fraser 5 eine 
zusatzliche Abstiit zoberf lache 13 vorgesehen, welche geringfiigig 
iiber den ringf ormigen Absaugkanal 10 bzw. die Gleiteinrichtung 12 
vorragt, so da£ iiber die Abstutzoberf lache 13 eine ordnungsgemaSe 
Abstiit zung und Lagerung auf dem zu bearbeitenden Werkstuck er- 
folgt, wahrend die Auf nahmeof f nung 9 relativ zu dem Absaugkanal 10 
verstellbar ist. 

Bei der in Fig. 2 dargestellten, abgewandelten Ausf iihrungs- 
form ist abweichend von der Ausbildung gemaS Fig. 1 ein wiederum 
mit 10 bezeichneter ringformiger Absaugkanal an der von dem nicht 
dargestellten, zu bearbeitenden Werkstuck abgewandten Seite der 
Auf lageplatte 4 iiber eine Positionier- bzw. Zwischenplatte 16 an- 
geordnet bzw. festgelegt, wobei zwischen der Auf nahmeof f nung 9 und 
dem Absaugkanal 10 ein rohrformiger Kanal 14 vorgesehen ist, urn 
wiederum durch AnschlieSen einer Unterdruck- bzw. Saugquelle an 
den AnschluSstut zen 11 ein Ausbringen von Staub aus dem Bereich 
des Frasers 5 iiber die trichterf ormige Auf nahmeof f nung 9 durch den 
rohrf ormigen Kanal 14 in den ringf ormigen Absaugkanal 10 zu ermog- 
lichen. Fiir eine Verstellbarkeit der Auf nahmeof f nung 9 sowie des 
rohrformigen Zwischenkanals 14 relativ zum Absaugkanal 10 ist wie- 
derum eine schematisch mit 12 angedeutete Gleiteinrichtung vorge- 
sehen. Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausf iihrungsf orm kann somit 
das motorbetriebene Handwerkzeug 1 iiber die" Auf lageplatte 4 und 
die diinne Zwischenplatte 16 an dem zu bearbeitenden Werkstiick ge- 
lagert bzw. angeordnet werden, so da£ gegebenenf alls bestehende 
Einstellungen fiir die Bearbeitung eines Werkstiicks durch Positio- 
nierung des Frasers 5 lediglich beispielsweise durch Einstellen 
eines entsprechenden Anschlags die Dicke der Zwischenplatte 16 be- 
riicksichtigen miissen. 

Auch bei den in Fig. 3 und 4 dargestellten Ausf iihrungsf or - 
men ist der ringformige Absaugkanal 10 an der vom Werkstiick abge- 
wandten Seite der Auf lageplatte 4 vorgesehen, wobei jeweils zwi- 



schen der trichterf ormigen Aufnahmeof fnung 9 und dem Absaugkanal 
ein rohrf ormiger Kanal 14 vorgesehen ist . Es ist der rohrf ormige 
Kanal 14 sowie die trichterf ormige Aufnahmeof fnung 9 jeweils iiber 
die Gleiteinrichtung 12 relativ zu dem Absaugkanal 10 verstellbar, 
wobei eine Absaugung von Staub aus dem Absaugkanal 10 wieder iiber 
einen AnschluS einer nicht naher dargestellten Unterdruck- bzw. 
Saugquelle an den Anschlufistut zen 11 moglich wird. 

Bei der Ausf iihrungsf orm gemaiS Fig. 3 wird der Absaugkanal 
10 an der Halterung 3 iiber ein Abstiit zelement 15 gelagert, wahrend 
bei der Ausf iihrungsf orm gemaS Fig. 4 der Absaugkanal 10 unmittel- 
bar an der Auf lageplatte 4 an deren AuSenumfang unter Zwischen- 
schaltung einer diinnen Positionierplatte 16 angeordnet ist, wel- 
cher an der Auf lageplatte 4 festlegbar ist. 

Bei samtlichen Ausf iihrungsf ormen ist vorgesehen, date der 
Absaugkanal 10 und dadurch die trichterf ormige Aufnahmeof fnung 9 
beispielsweise durch ein einfaches Klemmen an der Auf lageplatte 4 
bzw. der Halterung 3 festlegbar sind, so dafi fur spezielle Ein- 
satzzwecke beispielsweise die Absaugeinrichtung kurzfristig ent- 
fernt we r den kann. 

Dariiber hinaus ist durch die losbare Festlegung der Absaug- 
einrichtung eine Nachriistung von bestehenden motorbetriebenen 
Handwerkzeugen 1 ohne weiteres moglich. 

Bei der Teildarstellung gemaS Fig. 5 ist ersichtlich, date 
oberhalb der Auf lageplatte 4 eine insbesondere losbar in eine 
schematisch mit 17 angedeutete Fiihrung einschiebbare Abdeckplatte 
18 vorgesehen ist, wobei in der Darstellung gemaS Fig. 5 das Werk- 
zeug bzw. der Fraser nicht gezeigt ist, sondern lediglich eine An- 
triebswelle 19 angedeutet ist. 

Bei der Teildrauf sicht gemaS Fig. 6 ist dariiber hinaus er- 
sichtlich, dafi zur Abdichtung einer Aufnahmeof fnung 22 fur die An- 
triebswelle 19 Biirsten 23 vorgesehen sind. Weiters ist eine Griff- 
lasche 24 an der Abdeckplatte 18 angedeutet, um eine Bewegung bzw. 
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Verschiebung der Abdeckplatte 18 entsprechend dem Doppelpfeil 25 
zu ermoglichen. 

Die insbesondere aus transparentem und elastischem bzw. 
zahhartem Material ausgebildete Abdeckplatte 18 weist eine Offnung 
20 auf, welche beispielsweise iiber einen insbesondere flexiblen 
Schlauch 21 mit dem ringformigen Absaugkanal 10 verbunden ist, 
welcher beispielsweise ahnlich der Aus fuhrungs form gemaS Fig. 4 
positioniert ist, wobei aus dem ringformigen Absaugkanal 10 ahn- 
lich wie bei den vorangehenden Ausf iihrungsf ormen iiber den AnschluJS 
11 ein Ausbringen von Abfall bzw. Spanen erf olgt . 

Durch Vorsehen der zusatzlichen Abdeckplatte 18 bei der 
Aus fuhrungs form gemaS Fig. 5 wird sichergestellt , daS nicht nur 
Abfall bzw. Spane unmittelbar von dem Bereich des Frasers, welcher 
in Fig. 5 nicht dargestellt ist, in den ringformigen Absaugkanal 
10 wie bei den vorangehenden Ausf iihrungsf ormen ausgetragen wird 
bzw. werden, sondern date auch der Anteil von Spanen, welcher durch 
den Fraser bzw. das Werkzeug in Richtung zum Antrieb 2 geschleu- 
dert wird, zuverlassig iiber den Absaugkanal sowie den AnschlulS 11 
ausgebracht werden kann und somit ein Austreten in die Umgebung 
verhindert werden kann. 
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Anspriiche 



1. Absaugeinrichtung fur ein motorbetriebenes Handwerkzeug 
(1) , insbesondere eine Frasmaschine, wobei die Maschine auf dem zu 
bearbeitenden Werkstuck iiber eine Auf lageplatte (4) anordenbar und 
relativ zu dem Werkstuck bewegbar ist und das Werkzeug (5) , insbe- 
sondere ein Fraser, die Auf lageplatte (4) durchdringt und vorzugs- 
weise relativ zu der Auf lageplatte (4) in Hohenrichtung verstell- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, date im Bereich der Auf lageplatte 
(4) der Maschine (1) eine zu dem Werkzeug (5) gerichtete, insbe- 
sondere trichterf ormige Auf nahmeof f nung (9) zur Aufnahme von Ab- 
fall, Spanen, Staub oder dgl . losbar festlegbar bzw. montierbar 
ist, an welche iiber einen AnschluS (11) eine Saugquelle zum Aus- 
bringen des Abfalls bzw. der Spane angeschlossen bzw. anschlieSbar 
ist . 

2. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Auf nahmeof f nung (9) in >einen ringformigen Absaugkanal 
(10) miindet, welcher im Bereich des AuSenumfangs der Auf lageplatte 
(4) losbar festlegbar ist, und daS an den ringformigen Absaugkanal 
(10) die Saugquelle angeschlossen bzw. anschliefibar ist. 

3. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Auf nahmeof f nung (9) entlang des Umfangs der 
Auf lageplatte (4) verstellbar ausgebildet ist. 

4. Absaugeinrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Auf nahmeof f nung (9) iiber einen rohrformigen 
Kanal (14) in den ringformigen Absaugkanal (10) miindet. 

5. Absaugeinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Auf nahmeof f nung (9) oder der rohrf ormige Ka- 
nal (14) iiber eine Gleiteinrichtung (12) in den ringformigen Ab- 
saugkanal (10) miindet. 



6. Absaugeinrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daS der Absaugkanal (10) und die Aufnahme- 
6f fnung (9) an der zum Werkstiick gerichteten Oberflache der Aufla- 
geplatte (4) konzentrisch zur Antriebsachse (6) des Werkzeugs (5) 
angeordnet sind und dafi benachbart zu dem Absaugkanal (10) eine in 
Richtung zum Werkstiick vorragende Abstiit zoberf lache (13) ausgebil- 
det ist. 

7. Absaugeinrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Absaugkanal (10) an der vom Werk- 
stiick abgewandten Seite bzw. Oberflache der Auf lageplatte (4) 
und/oder an einer Halterung (3) zwischen der Maschine (1) und der 
Auf lageplatte (4) angeordnet bzw. festgelegt ist und daS der rohr- 
formige Kanal (14) zur Verbindung mit der Auf nahmeof fnung (9) an 
der AuSenseite der Auf lageplatte (4) ausgebildet ist. 

8. Absaugeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Absaugkanal (10) relativ zur Auf lageplatte (4) hohen- 
verstellbar ausgebildet ist. 

9. Absaugeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daS oberhalb der Auf lageplatte (4) und in 
Abstand von dieser eine vorzugsweise losbare Abdeckplatte (18) 
vorgesehen ist, wobei der Freiraum zwischen der Auf lageplatte (4) 
und der Abdeckplatte (18) mit dem Anschlufi (11) der Saugquelle in 
Verbindung steht . 

10. Absaugeinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dafi in der Abdeckplatte (18) eine Anschlufiof fnung (20) vorge- 
sehen ist, welche iiber einen insbesondere flexiblen Schlauch (21) 
mit dem ringformigen Absaugkanal (10) in Verbindung steht. 

11. Absaugeinrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ im Bereich der Festlegung der Abdeckplatte (18), 
welche in eine entsprechende Fiihrung (17) insbesondere seitlich 
einschiebbar ist, und/oder dem Durchtritt einer Antriebswelle (19) 
Biirsten (23) vorgesehen sind. 
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12. Absaugeinrichtung nach Anspruch 9, 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Abdeckplatte (18) transparent und insbe- 
sondere aus einem elastischen, zahharten Werkstoff ausgebildet 
ist . 

Wien, 14. Marz 2003 Albin Kraus GmbH 

durch : 
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Zusammenfassung 



Bei einer Absaugeinrichtung fur ein motorbetriebenes Hand- 
werkzeug (1), insbesondere eine Frasmaschine , wobei die Maschine 
auf dem zu bearbeitenden Werkstuck iiber eine Auf lageplatte (4) 
anordenbar und relativ zu dem Werkstuck bewegbar ist und das Werk- 
zeug (5) , insbesondere ein Fraser, die Auf lageplatte (4) durch- 
dringt und vorzugsweise relativ zu der Auf lageplatte (4) in Hohen- 
richtung verstellbar ist, ist vorgesehen, daS im Bereich der Auf- 
lageplatte (4) der Maschine (1) eine zu dem Werkzeug (5) gerich- 
tete, insbesondere trichterf ormige Auf nahmeof f nung (9) zur Auf- 
nahme von Abfall, Spanen, Staub oder dgl . losbar festlegbar bzw. 
montierbar ist, an welche iiber einen Anschlufe (11) eine Saugquelle 
zum Ausbringen des Abfalls bzw. der Spane angeschlossen bzw. an- 
schlieSbar ist. (Fig. 1) 
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FIG. 6 



